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Ksztattowanie rowkow i przecinanie

Piotr Cichosz

Ksztaltowanie rowkéw skrawaniem moze odbywac sie:

¢ dlutowaniem i struganiem,

e toczeniem,

* wytaczaniem (cz¢sto narzedziami sterowanymi, w tym mechatronicznymi),
* frezowaniem (frezami tarczowymi, palcowymi),

e wierceniem,

* poglebianiem,

* przecigganiem (przeciggacze specjalne, uniwersalne).

Dlutowanie i struganie rowkéw jest metoda mato wydajng i w zwigzku z tym
stosowana gtéwnie do produkgji jednostkowej i matoseryjnej. Jej zaleta jest prostota
i malo skomplikowane narzedzia, a przede wszystkim mozliwos¢ ksztaltowania
rowkéw w trudno dostepnych miejscach, takich jak otwory matle, Slepe, tam wy-
biegi narzedzi sa niewielkie.

Dlutowanie, na obrabiarce wyposazonej w podzielnice, umozliwia wykony-
wanie na przyklad wielokrotnych rowkéw wpustowych w otworach tulei badz
kot zebatych. Trzeba tez zauwazy¢, Zze ten sposob ksztaltowania jest mozliwy do

Rys. 14.1. Przyklady dlutakéw, ktérymi mozna ksztattowac rowki na tokarkach CNC
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zastosowania nawet na tokarkach CNC. Wéwczas przyspieszony przesuw suportu
obrabiarki staje sie ruchem gtéwnym. Wielokrotny taki przesuw z niewielkimi do-
suwami w osi Z umozliwia wykonanie rowka lub wielu rowkow, jesli wykorzysta si¢
dokladny podzial katowy za pomoca sterowanej osi O. Przyklad narzedzi, ktérymi
mozna tego dokona¢, pokazano na rys. 14.1.

Toczenie jest najczeSciej stosowana metoda wykonywania rowkéw na po-
wierzchniach walcowych zewnetrznych, wewnetrznych, a takze rowkéw pier-
$cieniowych na powierzchniach plaskich, zazwyczaj czolowych. Istnieje tu bardzo
duza gama narzedzi i odmian ksztaltowania. Ten sposéb obrébki jest bardzo wy-
dajny, dokladny oraz uniwersalny (rys. 14.2). Istnieje tez bardzo bogata oferta
wymiennych ostrzy, umozliwiajagcych wykonywanie najrozmaitszych ksztattow
i wymiarow wszelkiego typu rowkoéw (rys. 14.3). Niektérzy producenci nozy do
przecinania i rowkowania na tyle udoskonalili systemy mocowania ostrzy, ze w po-
laczeniu z dobrymi materialami narzedziowymi i powlokami przeciwzuzyciowymi
pozwala to nie tylko na wykonywanie rowkéw, bardzo glebokich wcie¢, odcinania
przedmiotéw, ale takze na zastosowanie tych narzedzi do wydajnego toczenia
wzdluznego czy tez profilowego.

Przyklady takich narzedzi pokazano narys. 14.3a, c, d.

Rozwazajac wybor noza do wykonywania rowkéw, a szczegélnie do przecinania,
nalezy zwrdci¢ rowniez uwage na takie aspekty, jak:

* zapewnienie minimalnego mozliwego wysiegu narzedzia z imaka lub oprawki,
stad dos¢ popularne sg noze listwowe, ktére umozliwiaja, zaleznie od potrzeb,
plynna regulacje jego wysuniecia (rys. 14.3b),

Rys. 14.2. Mozliwosci ksztalttowania rowkow i przecinania na tokarkach



